TDT

Transportowy Dozor Techniczny

ZARZADZENIE NR 14/2023

DYREKTORA TRANSPORTOWEGO DOZORU TECHNICZNEGO
z dnia 21 marca 2023 r.

W SPRAWIE STOSOWANIA INSTRUKCJI PRZEPROWADZANIA BADAN OKRESOWYCH BUTLI
SPAWANYCH STALOWYCH WIELOKROTNEGO NAPEENIANIA DO GAZU LPG (UN 1965).

Na podstawie art. 13 ust. 1, pkt 2, lit. b i art. 44 ust. 1, pkt 1, lit. ¢) ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze
technicznym (Dz.U. z 2022r., poz. 1514) oraz art. 9 ust. 1, pkt. 4, lit. ¢ ustawy z dnia 19 sierpnia 2011 r.

o przewozie towardw niebezpiecznych (Dz.U. z 2022 r., poz. 2147), zarzgdza sie, co nastepuje:

§1.

W zwigzku z podjetg akcjg, dotyczgcg przeprowadzania badar okresowych butli do gazu LPG
u przedsiebiorcéw, ktorzy przeprowadzajg badania okresowe ww. butli, wprowadza sie do stosowania
JInstrukcje przeprowadzania badar okresowych butli spawanych stalowych wielokrotnego napetniania do

gazu LPG (UN 1965)”, ktéra stanowi zatgcznik do niniejszego Zarzadzenia.

§2.

Traci moc Zarzadzenie nr 30/2022 Dyrektora Transportowego Dozoru Technicznego z dnia 8 listopada
2022 r. w sprawie stosowania INSTRUKCJI PRZEPROWADZANIA BADAN OKRESOWYCH BUTLI SPAWANYCH
STALOWYCH WIELOKROTNEGO NAPELNIANIA DO GAZU LPG (UN 1965).

§3.

Zarzgdzenie wchodzi w zycie z dniem podpisania.

ZASTEPCA KTORA

Krzysztof Bujanski




INSTRUKCIJA

PRZEPROWADZANIA BADAN OKRESOWYCH BUTLI SPAWANYCH STALOWYCH WIELOKROTNEGO
NAPEENIANIA DO GAZU LPG (UN 1965).

SPIS TRESCI

1. Celinstrukcji.

2.  Przedmiot i zakres obowigzywania.

3. Terminologia.

4.  Kompetencje i odpowiedzialnosd.

5. Przeprowadzenie badania okresowego.

6. Szczegolne wymagania dotyczgce badania wzrokowego powierzchni zewnetrznych butli {wg PN-EN 1440},
7. Sporzadzenie protokotu z badania okresowego butli.

8. Wytyczne dotyczace przeprowadzania badan butli w osrodkach przeprowadzajacych badania okresowe.
9. Dokumenty zwigzane.

10. Zataczniki.

1. CEL INSTRUKCH

Celem instrukcji jest zapewnienie jednolitego postepowania przy przeprowadzaniu badar okresowych butli do gazéw
ptynnych LPG w osdrodkach przeprowadzajgcych badania okresowe ww. butli, na podstawie art. 13 ust. 1, pkt 2, lit. bi art.
44 yst. 1, pkt 1, lit. c) ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz.U. z 2022 r,, poz. 1514) oraz art. 9 ust. 1, pkt. 4,
lit. ¢ ustawy z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie towardw niebezpiecznych (Dz.U. z 2022 r., poz. 2147).

2. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA

Przedmiotem instrukcji jest okreslenie zasad postepowania inspektordow TDT w trakcie przeprowadzania badan
ckresowych butli do gazédw ptynnych LPG, znajdujacych sie w adrodkach przeprowadzajgcych badania okresowe ww.
butli, wymienionych w § 1, pkt. 1 lit. e rozporzadzenia Rady Ministrédw z dnia 7 grudnia 2012 r. w sprawie rodzajow
urzadzen technicznych podlegajagcych dozorowi technicznemu (Dz. U. z 2012r., poz. 1488}, do ktdrych maja
zastosowanie postanowienia zawarte m.in. w:
a) ustawie z dnia 21 grudnia 2000 r o dozorze technicznym (Dz.U. z 2022 r., poz. 1514),
b} ustawie z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie towardw niebezpiecznych (Dz.U z 2021 r., poz. 2147),
c) Instrukcji Pakowania P200, okreslonej w pkt. 4.1.4.1 Umowy dotyczace] miedzynarodowego przewozu
drogowego towardw niebezpiecznych (ADR),
d) normie PN-EN 1440+A2: Wyposazenie i osprzet LPG — Butle stalowe tradycyjnie spawane i lutowane
wielokrothego napetniania do skroplonego gazu weglowodorowego (LPG). Kontrola okresowa,
e) rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 6 wrzednia 1999 r. w sprawie bezpieczeristwa 1 higieny pracy przy
magazynowaniu, napetnianiu i rozprowadzaniu gazéw ptynnych (Dz.U. 2 1999 r., Nr 75, poz. 846 z pdin. zm.),
f}  normie PN-EN 1442: Butle stalowe, spawane do wielokrotnego napetniania gazem cieklym ropopochodnym
{LPG) -- Projektowanie i konstrukcja,

3. TERMINOLOG!A

GAZ PLYNNY LPG - Gaz skroplony weglowodorowy (LPG - Liguefied Petroleum Gas) - oznacza gaz skroplony pod niskim
ci$nieniem sktadajgcy sie z jednego lub wigcej lekkich weglowodoréw przypisanych tylke do numerdw UN: 1011, 1075,
1965, 1969 lub 1978 i ktdre zawierajg gtdwnie propan, propen, butan, izomery butanu, buten ze sladowymi ilosciami
innych gazéw weglowodorowych.

BUTLA - oznacza transportowe naczynie cisnieniowe o pojemnosci wodne] nie wiekszej niz 150 litréw.
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BADANIE OKRESOWE - czynnosci wykonywane w okreslonych odstepach czasu, takie jak badanie, mierzenie,

testowanie lub sprawdzanie wtasciwosci zbiornika cisnieniowego i poréwnywanie ich z okreslonymi wymaganiami,

MASA WEASNA - suma masy puste] butli, masy zaworu wraz z rurkg zanurzeniowa, jesli jest zamontowana, i masy

wszystkich innych czesci trwale potaczonych z butla podczas jej napetniania, np. statej ostony zaworu,

WEASCICIEL BUTLI - przedsiebiorca / podmiot odpowiedzialny za stan techniczny butli, o ktdrym mowa w § 15 ust. 2
rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 6 wrzesnia 1999 r. w sprawie bezpieczefistwa i higieny pracy przy

magazynowaniu, napetnianiu i rozprowadzaniu gazéw ptynnych {Dz.U. z 1999 r., Nr 75, poz. 846 z pdin. zm.),

OSRODEK PRZEPROWADZAJACY BADANIA OKRESOWE BUTLI - zaktad, w ktérym przeprowadzane sg badania okresowe
butli, zgodnie 2 6.2.1.6 1 6.2.3.5 Umowy ADR.

KIEROWNIK OSRODKA PRZEPROWADZAIACEGO BADANIA OKRESOWE BUTLL - osoba kierujgca odrodkiem

przeprowadzajgcym badania okresowe butli.

4., KOMPETENCIE | ODPOWIEDZIALNQOS

KIEROWNIK ODDZIAtU TERENOWEGO TDT / KIERUJACY ZESPOLEM ZAMIEISCOWYM - wyznacza inspekiora do
przeprowadzenia badan okresowych butli do gazow plynnych LPG, na terenie osrodka przeprowadzajgcego badania

ckresowe butli, na terenie ktérego przeprowadzone bedg badania.

INSPEKTOR TDT - na podstawie obowigzujacego upowazinienia do przeprowadzania badan okresowych, wykonuje
czynnosci dozorowe w ramach posiadanych uprawniend, zgodnie z obowigzujgeymi rozporzadzeniami, jak i
chowigzujgcymi procedurami i instrukcjami oraz sporzadza protokdt z badania ckresowego butli i wydaje decyzje

zezwalajaca na jej eksploatacje.

KIEROWNIK OSRODKA PRZEPROWADZAJACEGO BADANIA OKRESOWE BUTLI - udostepnia butle do badar okresowych,
wykonywanych przez inspektora TDT. Odpowiada za nadzdr nad postepowaniem z wyrobem niezgodnym oraz za

nadzdr nad wyeliminowaniem wyrobu zidentyfikowanego jako niezgodny.

5. PRZEPROWADZENIE BADANIA OKRESOWEGO

Wyznaczony przez kierownika OT TDT/kierujgcego ZI inspektor w uzgodnionym z kierownikiem oérodka

przeprowadzajgcego badania okresowe butli terminie, wykonuje badania okresowe butli.

5.1, Wymagania dotyczace badan okresowych
Badania okresowe obejmujg nastepujgce czynnosci:
— Rewizja zewnetrzna (badanie wzrokowe powierzchni zewnetrznych), zgodnie z w pkt 5.3 i pkt. 6;
— Hydrauliczna préba ciénieniowa {badante z ci$nieniem testowym), zgodnle z opisem w pkt 5.4;
— Rewizja wewnetrzna {kontrola stanu wewnetrznego), zgodnie z opisem w pkt 5.5 i pkt. 6;
— Kontrola gwintow, zgodnie z opisem w pkt 5.6;
— Kontrola zawordw, zgodnie z opisem w pkt 5.7.
— Kontrola masy wtasnej, zgodnie z opisem w pkt 5.8.
— Oznakowanie, zgodnie z opisem w pkt 5.9.

5.2, Badania i préby

5.2.1, Informacje ogdlne
a) Przed wykonaniem jakichkolwiek badan lub préb nalezy okreslié odpowiednie dane dotyczace butli.
b) Butle, ktérych nie mozna bezpiecznie opréznic z gazu, nalezy odstawi¢ do specjalnego postepowania.
c) Butle z niedziatajacymi lub zablokowanymi zaworami nalezy odstawi¢ w celu bezpiecznego usuniecia zaworu.
d) Przed przygotowaniem do badania nalezy wzigé pod uwage wytyczne producenta, aby nie dopuscié do

uszkodzenia butli.
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e) Wszelkie zastosowane roztwory chemiczne i/lub metody czyszczenia muszq by¢ dobrane tak, by nie miaty
negatywnego wpiywu na materiat butli.
UWAGA: za wykonanie niniejszych czynnosci (poz. a + e) odpowiedzialny jest zaktad przygetowujacy butle do

badaf okresowych.
5.3. Rewizja zewnetrzna (badanie wzrokowe powierzchni zewnetrznych)

5.3.1. Przygotowanie do rewizji zewnetrznej:

a) nalezy zachowaé ostroznosc, aby nie uszkodzi¢ butli;

b) butle, za pomocy procesu $rutowania, nalezy oczysci¢ i usunaé z jej zewnetrznej powierzchni wszellkie powtoki
lub etykiety, produkty korozji, smaote, clej lub inne ciata obce;

¢) jeteli proces $rutowania, moze usungé materiat z butli, jednostka inspekeyjna musi zadecydowaé, czy wymagana
jest kontrola grubodci, np. ultradiwiekowe sprawdzenie grubosci.

UWAGA: Zastosowana metoda czyszczenia musi byé zgodna z normg PN-EN 1SO 8504-2 i PN-EN I1SC 8501-1 i tak

dobrana, by nie miata negatywnego wptywu na materiat butli.

UWAGA: za wykonanie niniejszych czynnosci {poz. a + c¢) cdpowiedzialny jest zaktad przygotowujacy butle do

badan okresowych.

5.3.2. Butle do LPG nalezy podda¢ kontroli pod katem:
a) wgniecen, przecigl, wyztobien, wybrzuszen, peknieé, rozwarstwien lub przebi¢ przy zastosowaniu kryteriow
odrzucenia z pkt. 6;
b) korezji, stosujac kryteria odrzucenia podane w pkt. 6; zwracajac szczegdlng uwage na miejsca, w ktdrych moze
znajdowac sie woda;
c) innych wad {np. wklesty korek lub uszkodzenie spowodowane ogniem) przy zastosowaniu kryteriow odrzucenia
podanych w pkt. 6;
d} integralnosci wszystkich statych elementéw mocujacych; oraz
e) integralnosci wszystkich obowigzkowych trwatych oznaczert.
Szczegdlne wymagania dotyczace rewizji zewngtrznej butli do LPG opisano w pkt. 6, w tym opisy wad i granice
odrzucer,

5.4, Hydrauliczna préba ci$nieniowa (badanie z ciénieniem testowym)
Jako medium testowe nalezy uzyé niekorodujacej cieczy, ktdra jest kompatybilna z materiatem konstrukeyjnym butli.
Przygotowanie butli
a) Przed przystapieniem do badari nalezy rozhermetyzowaé hutle w sposdh bezpieczny i kantrolowany.
h) Zewnetrzna powierzchnia butli powinna by¢ w takim stanie, by mozna byto wykry¢ kazdy wyciek. Jezeli metoda
czyszczenia wymaga zwilzenia powierzchni zewnetrzne] lub jezeli powierzchnia zewnetrzna jest mokra ze
wzgledu na warunki przechowywania na zewnatrz, przed rozpoczeciem procedury préby powierzchnia
zewnetrzna musi by€ catkowicie wysuszona.
UWAGA: za wykonanie niniejszych czynnosci (poz. a + b) odpowiedzialny jest zaktad przygotowujacy butle do
badan okresowych,
Urzadzenia badawcze
Konstrukeja | montaz urzadzen oraz podtaczonych do nich butli musza zapewniaé, ze w uktadzie nie zostanie uwiezione
powiet'rze.
W urzgdzeniu badawczym nalezy zamontowad urzgdzenie zapewniajgce, ze zadna butla nie zostanie poddana ci$nieniu
przekraczajagcemu cisnienie probne o wigcej niz 20% lub 6 bardw.
Procedura préby

a) Butlg ustawié tak, by podczas préby spawy byty widoczne.

b} Cisnienie prébne dia butli RID/ADR musi wynosié¢ co najmnigj cisnienie prébne oznaczone na butli.

c) Cisnienie powinno by¢ stopniowo zwigkszane w butli a2 do osiggnigcia cisnienia prébnego.
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d) Cisnienie prébne nie moze byé przekroczone o wigcej niz 20% lub & bardw, w zaleznosci od tego, ktdra wartosé
Jest najmniejsza. W tym samym czasie mozna kontrolowa¢ wiecej niz jedng butle, pod warunkiem, ze wszystkie
majg cisnienie prébne w granicach okreslone] tolerancji. Jedli butla jest kontrolowana przy cisnieniu wyzszym niz
oznaczone, wihasciciel butli okresla maksymalne cisnienie, ktdrego nie nalezy przekraczad, aby zapewnié, ze
ogblne naprezenie btonowe w Sciance butli nie przekroczy 90% gwarantowane] minimalnej granicy plastycznosci
materiatu uzytego w gotowej butli.

e) Cisnienie prébne nalezy utrzymywac przez czas niezbedny do zbadania butli i sprawdzenia jej pod katem wycieku
i/lub innych wad, jednak nie krécej niz przez 15 s.

f) lezeli w uktadzie cisnieniowym wystepuje nieszczelnosd, nalezy jg usunad i ponownie podda¢ butle probie.

g) Uwaza sie, ze butle, ktdre nie przeciekaja ani nie wykazuja widocznego trwatego odksztatcenia po uwolnieniu
cisnienia, przeszty probe z wynikiem pozytywnym. Butle wykazujace widoczne wady muszg by¢ zbadane przez
kompetentng osobe.

h) Butle, ktdre nie przejdg préby, muszg zostaé odrzucone.

Rejestry dotyczace odrzuconych butli nalezy przechowywad przez co najmniej 10 lat.
5.5. Rewizja wewneirzna (kontrola stanu wewnetrznego)

5.5.1. Przygotowanie butli
a) Przed przystgpieniem do badan nalezy rozhermetyzowac¢ butle w sposéb bezpieczny i kontrolowany.
b} Z butli nalezy usunaé zawory.
c) W razie potrzeby nalezy usunaé z wnetrza butli resztki cieczy i ewentualne ciata obce.
UWAGA: za wykonanie ninigjszych czynnodci {poz. a + c) odpowiedzialny jest zaklad przygotowujacy butle do

badan okresowych.

5.5.2. Procedura
a) Butle nalezy poddaé badaniu powierzchni wewnetrznych pod katem wszelkich oznak korozji lub innych wad
mogacych wptynaé na ich integralnosé, przy uiyciu bezpiecznego systemu oswietlenia do badan z odpowiednim
o$wietleniem wewnetrznym (np. endoskopu).
b) Butle wykazujgce oznaki kerozji wewnetrzngj, z wyjgtkiem tych, ktdre maja tylko rdze powierzchniowsg, powinny
zostacd usuniete w celu przeprowadzenia dalszej szczegdlowej oceny, zgodnie z Tabelg 6.2.
¢} Jedli wymagane jest czyszczenie, nalezy zachowaé ostroznosé, aby nie uszkodzi¢ écian butli. Po czyszczeniu butle

nalezy ponownie sprawdzié.
5.6. Kontrola gwintéw butli

5.6.1. Gwinty wewnetrzne
Gwinty wewnetrzne butli nalezy poddad badaniu wzrokowemu i oczy$ci¢ z wszelkich ciat obeych.
a) lezell podczas badania wzrokowego gwintu butli nie stwierdzono jege mechanicznych uszkodzen, kontrole
gwintu stozkowego do pofaczenia zaworu z butlg nalezy wykonac z zastosowaniem sprawdziandw trzpieniowych.
b} Zaleca sie wykona¢ kontrole gwintu przed hydrauliczng préba cisnieniowa butli.
¢) Kontrole wykonuje sie zgodnie z norma PN-EN SO 11363-2:2018-03, za pomocg gtadkiego sprawdzianu
trzpieniowego dla $rednic rdzenia I-1 w zakresie gwintéw 17E lub 25E (Rysunek 1}

#4
5757’ ®
L
Rys. 1. Budowa sprawdzianu trzpieniowego z gtadka
powierzchnig: B - wymiar kontrolny, do ktérego odnosi sie
#0 stan gwintu wewnetrznego butli
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d) Zgodnie z ww. norma sprawdzian gtadki nalezy lekko wcisnaé na sprawdzany gwint bez uzywania nadmiernej sity.
e) Gwint powinien by¢ oczyszczony z wszelkich nieczystosci, zabrudzen, resztek uszczelnien.
UWAGA Czynnos¢ ta moze by¢ wykonana na stanowisku kontrolnym lub na stanowisku napetniania.

f) Kryterium akceptacji zgodnie z pkt 8.3 normy PN-EN ISO 11363-2:2018-03 okreéla sie na podstawie potoienia
ptaszczyzny przy ujsciu szyjki butli w stosunku do powierzchni testowej sprawdzianu (Rysunek. 2). Gwint nalezy
uzna¢ za dobry w przypadku kiedy gorna ptaszczyzna szyjki butli b miesci sie lub pokrywa z obszarem
sprawdzianu okreslonym ptaszczyznami a. (Fot. 1, Fot. 2, Fot. 3).

Gdy powyzszy warunek nie jest spetniony dopuszcza sie ponowng kontrole gwintu butli wedtug wymagan
okreslonych w lit. g).

~L
b |
Rys. 2. Sposéb kontroli gwintu przy uiyciu
sprawdzianu trzpieniowego gtadkiego:
a - powierzchnie sprawdzianu okreslajgce zakres
ohszaru kontrolnego, b - gérna powierzchnia szyjki
butli (ptaszczyzna odniesienia)
: . N
Fot 1. Sposdb zamocowania Fot 2. Wskazanie dla gwintu Fot. 3. Wskazanie dla gwintu
sprawdzianu w otworze spetniajgcego kryterium niespetniajgcego kryterium
gwintowanym butli akceptacji akceptacji

g) Dopuszcza sie ponowna kontrole gwintu butli wedtug ponizszych wymagan:
— gorna ptaszczyzna sprawdzianu trzpieniowego |-1 (zgodnego z normg PN-EN ISO 11363-2) zagtebia sie
wzgledem gdérnej ptaszczyzny szyjki butli o wartosé nie wieksza niz 2mm (wtacznie);
— do butli nalezy wkreci¢ nowy zawér z okreslonym momentem i zastosowanym uszczelnieniem (zgodnie z
wymaganiami normy PN EN 1SO 13341 i zaleceniami producenta zaworu).
Gwint butli LPG nalezy uznac za spetniajgcy kryteria gdy po wkreceniu czes¢ robocza gwintu (lz) zaworu (rys.
3), wystaje ponad goérng ptaszczyzne szyjki butli z zastrzezeniem, ze minimalna wspotpracujaca dtugosé gwintu

(1) potaczenia zawor-butla jest nie mniejsza niz wartos¢ podana w Tabeli, a potaczenie jest szczelne.
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Rys. 3. Rysunek trzpienia zaworu zgodnie z norma PN-EN IS0 11363-1.

Rodzaj gwintu Wymiar |2 [mm]
17E 217
25E 222

Tabhela . Minimalna wspétpracujgca diugodé gwintu |y potaczenla zawdy-butla.
Uwaga:
W przypadku zaktaddw przygotowujacych butle LPG do badad ckresowych, kidre zapewniajg zachowanie
powtarzalnosci wartosci momentu dokrecenia zaworu, dopuszcza sie mozliwosc wyrywkowej weryfikacji momentu
dokrecenia zawordéw butli przez inspektora TDT wykonujgcego badanie. W pozostatych przypadkach sposob
postepowania ustalany jest Indywiduainlie.
Szczelnosé potaczenia zaworuy z butlg nalezy przeprowadzic¢ zgodnie z pkt. 5.7 lit. e niniejszej instrukgji.

5.6.2. Gwinty zewnetrzne
Zewnetrzne gwinty szyjki, ktdre sy wymagane ze wzgleddw operacyjnych, naleiy skontrolowaé¢ pod katem

integralnosci | uszkodzen gwintu,

5.6.3. Uszkodzone gwinty
W razie potrzeby i gdy pozwala na to konstrukcja, uszkodzone gwinty muszg zostaé naprawione przez kompetentng
oscbe lub butle trzeba uznaé za niezdatng do uzytku zgodnie z normg PN-EN 12816. _
Przedstawiony w pkt 5.6.1 sposéb kontroli gwintéw nie uwzglednia wszystkich moiliwych uszkodzen gwintu
dyskwalifikujgcych go z dalszego uzycia W zwigzku z.tym poza sprawdzeniem gwintu sprawdzianem trzpieniowym,
nalezy dokonaé ogledzin wzorkowych gwintu pod katem uszkodzeri min. takich jak:

a) Przekroczenie tolerancji $rednicy zewnetrznej szyjki butli lub §rednicy rdzenia trzpienia zaworu.

b) Owainosé gwintu (otworu szyjki butli badz rdzenia trzpienia zaworu).

¢} Linia wycofania gwintownika (nieprawidtowo nacigte poczatkowe zwoje gwintu lub odchylenie od osi

otworu/trzpienia).
d) Wykonczenie powierzchni {niejednorodna struktura powierzchni zwojéw gwintu, ubytki w materiale).

e} Taliowanie gwintu (Rysunek 3).

Rys. 3. Tallowanle gwintu na przyktadzie trzpienia gwintowanego zaworu butli:
1 - prawidtowy ksztatt gwintu, 2 - uszkodzona powierzchnia gwintu

5.7. Kontrola zaworow

a) Zawory nalezy poddawad kontroli, naprawia¢, poddawaé renowac]l lub ztomowaé zgodnie z normg PN-EN 14912,
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b)

d)

e)

Jesdli zawor zostat usuniety, nalezy zamontowad¢ w butli nowy, sprawdzony lub wyremontowany zawdr,
odpowiedni do zamierzonego zastosowania, przy uzyciu materiatu/systemu uszczelniajacego i zastosowacd
optymalny moment dokrecenia niezbedny do zapewnienia uszczelnienia miedzy zaworem a butla.

Zastosowany moment dokrecenia powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta butli i zaworu. Zastosowany
moment dokrecenia nalezy sprawdza¢ w regularnych odstepach czasu za pomocg odpowiedniego i
skalibrowanego klucza dynamometrycznego.

Nowe zawory muszg by¢ zgodne z norma PN-EN ISO 14245 |lub PN-EN ISO 15995.

Szczelnosé zaworu (lub innego osprzetu) na butli nalezy sprawdzic po zatozeniu zaworu.

UWAGA Czynnosc ta moze by¢ wykonana na stanowisku kontrolnym lub na stanowisku napetniania.

UWAGA: za wykonanie niniejszych czynnosci (poz. a + e) odpowiedzialny jest zaktad przygotowujacy butle do

badan okresowych.

5.8.

a)

b)

c)

d)

e)

Masa wiasna

Nalezy ponownie ustali¢ mase wtasng lub wskazanie masy witasnej butli, jesli dokonano jakiejkolwiek modyfikacji
lub ponownego montazu zaworu, ktdre majg wptyw na mase wfasna butli.

Waga uzywana do potwierdzenia lub okreslenia masy wtasnej musi by¢ skalibrowana zgodnie z przepisami
krajowymi.

Wage, aby zapewnic jej zgodnosé, nalezy sprawdzac w regularnych odstepach czasu przy uzyciu odpowiedniego i
skalibrowanego zestawu odwaznikow.

Rejestry takich pomiaréw nalezy utrzymywac zgodnie z punktem 8.

Jezeli nowe wskazanie masy wiasnej rozni sie od poprzedniego wskazania masy wiasnej, nalezy podjgc kroki w

celu zapewnienia, ze poprzednia masa wtasna jest nieczytelna.

UWAGA: za wykonanie niniejszych czynnosci (poz. a + e) odpowiedzialny jest zaktad przygotowujacy butle do

badan okresowych.

5.9.

Oznakowanie

Po pomysinym zakoriczeniu kontroli okresowe] kazda butla musi by¢ czytelnie i trwale oznakowana zgodnie z norma

PN

-EN 14894 i wedtug wzoru okreslonego na Rysunku 4.

St 4396 274wl
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Rys. 4. Wz0r oznakowania butli niepoddanej ocenie zgodnosci

Nalezy wygenerowac kod QR, a nastepnie naklei¢ w ustalonych miejscach, tj. na gérnej dennicy na zewnatrz od

kotnierza butli.

5.10. Rejestry

Zaktad (lub Osrodek) przygotowujacy butle do badan okresowych prowadzi i utrzymuje rejestry dotyczace systemu

jakosci, raportéw z kontroli, danych z kontroli, danych ze wzorcowania oraz raportéw dotyczacych kwalifikacji lub

zatwierdzen oséb kompetentnych.

Raporty z kontroli i dane z préb butli muszg by¢ przechowywane przez zaktad (lub Osrodek) przygotowujacy butle do

badan okresowych co najmniej przez okres do ponownej kontroli plus dodatkowe 2 lata.

UWAGA Raport z kontroli lub dane z préb moga obejmowac jedna lub wiecej butli.
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6. SZCZEGOLNE WYNMAGANIA DOTYCZACE BADANIA WZROKOWEGO POWIERZCHNI ZEWNETRZNYCH BUTLI

Granice odrzucenia dla wad fizycznych, materiatowych i innych wad $cianki butli podano w Tabeli 6.1, Tabeli 6.2
i Tabeli 6.3.

Tabela 6.1 ~ Wady fizyczne $cianki butli

Wada Opis Granica odrzucenia
Wybrzuszenie Widoczne zgrubienie butli Wszystkie
Wgniecenie Wetlebienie w butli, ktdre nie spowodowato Gdy glebokoi¢ wgniecenia przekracza w dowolnym

przebicia ani usunigcla metalu, gdy jego

szerokosé w dowelnym punkcie jest wigksza niz

2% zewnetrznej Srednicy buthi.

Ostre odgnlecenie, w ktdrym metal zostat Gdy znana jest pierwotnie obliczona grubosé cianki:

usuniety lub ponownie rozmieszczony, —  gteboka$¢ przeciecia lub wyitobienia jest taka, ie
nieuszkodzona {pozostata) sclanka jest clerisza niz
minimalna obliczona grubosé $cianki.

Gdy pierwotnie obliczona gruhosc scianki nie jest znana:

—  wszystkle.

Gdy wielkos€ wgniecenla, przeciecia lub wyitoblenia

przekracza wymiary do odrzucenia jako wada

punkcie 25% jego szerokascl.

Przeciecle [ub
wyztohienie

Wegniecenie
zawierajgce

Zagtebienie w butli, w obrebie ktérego znajduje
sig przeciecie lub wyitobienie.

przeciecie lub indywidualna.
wyitobienie

Pekniecie Rozdarcie lub szczelina w zbiorniku butli. Wszystkie
Rozwarstwienie | Warstwy materiatu w obrebie scianki butli Wszystkie

pojawiajace sig jako nieciggtodd, pekniecle,
zalamanie lub wybrzuszenie na powierzchni.
2 Wyglad {np. ostre wgniecenie) i potoZenie (np. na obreczy butli) réwniez odgrywaja role w ocenie stopnia istotnosci wgniecenia.

Tabela 6.2 — Korozja na Sciance butli

Typ korozji Opis Granica odrzucenia

Odosobnione Wiery metalu wystepujace w | Gdy glebokos¢ indywidualnych wieréw przekracza 0,6 mm.

wiery izolowanych obszarach w | Wieksza gleboko$¢ korozji moie by¢ zaakceptowana pod

korozyjne nagromadzeniu nie wigkszym niz 1 wzer | warunkiem, Ze gtebokos¢ korozjl nie zmniejszy grubosci $clanki
na 500 mm? powierzchni. ponize] minimalnej obliczone] grubosci scianki.

Korozja IZmniejszenie  grubosci  4cianki  na | Gdy gtebokosé penetracji jakiegokolwiek wieru przekracza 0,4

powierzchniow | powierzchni nieprzekraczajgcej 20% | mm. Wieksza glebokos¢ moze byé zaakceptowana pod

a powierzchni butli. warunkiem, e gtebokos¢ korozji nie zmniejszy grubodci dcianki

ponizej minimalne] obliczone] grubosci $cianki,

Korozja ogdlna Zmniejszenie  grubosécl  Scianki  na | Gdy gfebokoéc"penetracji Jakiegokolwlek wieru przekracza 0,2
powierzchni  nieprzekraczajacej 20% | mm. Wieksza glebokos¢ moze by¢ zaakceptowana pod
powierzchni butli. warunkiem, e gtebokosé korozji nle zmniejszy grubosci scianki

ponize] minimalnej obliczone] grubosei $cianki,

Wiery liniowe | Seria wierdw lub  skorodowanych | 1} Gdy catkowita diugosé korczji w dowolnym kierunku

lub korozja | zaglebiei o ograniczonej szerokoéc przekracza 50% obwodu butli; lub

kanatowa wzdtuz lub na obwodzie butli. 2} Gdy gtebokos¢ penetracji przekracza 0,4 mm. Wigksza

gtebokodé moie byé zaakceptowana pod warunkiem, ie
gtebokosé korozji nie zmnigjszy grubodcel $clanki ponizej
minimalnej obliczone] grubosci; lub

3) Gdy nie moina zmierzyé glebokesci korozji,

Korozja Korozja szczelinowa wystepuje na | Gdy glebokodE penetracji przekracza 0,4 mm lub gdy nie mozna

szczelinowa powierzchni przecigcia piericienia stopy | zmierzy€ gtebokodci korozji.
lub ostony z butlg.
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Tabela 6.3 — Inne wady

Wada Opis Granica odrzucenia

Whklgsty korek Uszkodzenie korka, ktére zmienito profil butli. Ograniczany poziom wklestogcl/odchylania
wyosiowania, zgodnie z ustaleniami
wiasciwej wiadzy;

W przeciwnym razie, wszystkie,

Wypalenia —  Wypalenie metalu bazowego butli; Wszystkie
fukiem lub | —  Hartowana strefa wptywu ciepta;
palnikiem —  Dodanie obeego metalu do spoiny; lub
—  Usunigele metalu poprzez ukosowanie krawedzi lub
ztobienie.
Szkody Nadmierne ogdlne lub zlokalizowane nagrzewanie butli, | Wszystkie
ogniowe 2 zwykle wskazywane przez:

- zweglenie lub spalenie farby;

- ogniowe uszkodzenia metalu;

- odksztatcenie butli;

—~  stopienie metalowych czeéci zawordw;

—  stopienie wszelkich elementéw z tworzywa sztucznego,
np. pierécienia datownika, zatyczki lub nasadki.

Uszkodzony Niestabilnie zamocowany piericien stopy. Wszystkie

pierscien stopy | Mocho zdeformeowany piericien stopy. Niestabifna lub niewywazona butla
Uszkodzona Luzna lub mocno zdeformowana ostona. Uniemozliwienie prawidtowego dzialania
ostona lub zabezpieczenia zaworu.

= Jedli farba jest tylko powierzchownie zweglona, butla moze by¢ dopuszczona przez kompetentng osobe.

7. SPORZADZENIE PROTOKOLU Z BADANIA OKRESOWEGO | WYDANIE DECYZJI ZEZWALAIJACE) NA EKSPLOATACIE

Z przeprowadzonych badan okresowych, dla partii butli badanych w danym dniu, inspektor sporzadza protokét
i decyzje.

8. WYTYCZNE DOTYCZACE BADANIA BUTLI W OSRODKACH PRZEPROWADZAJACYCH BADANIA OKRESOWE

Badania butli stalowych spawanych przeprowadzane sg w osrodkach przeprowadzajacych badania okresowe butli,
zwanych dalej zaktadami.

Wykonanie badan w zaktadzie mozliwe jest po uprzednim przestaniu wniosku o badanie do TDT lub OT TDT, przez
wiasciciela butli. Dopuszcza sie stosowanie jednego z ponizszych sposobdw zgtaszania butli do badani:

1. Zgfoszenie roczne — przekazywane przez wiasciciela butli do TDT lub OT TDT, na poczatku kazdego roku
kalendarzowego, w ktérym zainteresowany zgtasza gotowos¢ wykonywania badan butli w danym roku nie
okredlajgc ich szczegdtowych danych w tym ilodci, ze wskazaniem zaktadu w ktdérym badania bedj
przeprowadzane (rozwigzane preferowane w przypadku zaktaddw, w ktérych wykonuje sie duze ilosci badan w
skali roku}.

2. Zgtoszenie kazdorazowo przed badaniem — przekazywane przez wiadciciela butli do TDT lub OT TDT,
bezposrednio przed kazdym wykonywanym badaniem.

Podczas hadan, wlasciciela butli reprezentuje wskazany pracownik zakladu, na podstawie udzielonego
petnomocnictwa (pethomochictwo powinno by¢ ztozone w oryginale we wtasciwym OT TDT przed rozpoczeciem
badan). Wskazany pracownik odpowiedzialny jest za organizacje pracy w zakiadzie zwiazang z procesem wykonywania
badan, oraz zapewnienie bezpiecznych warunkéw pracy i wykonywania czynnosci, o ktdrych mowa w art. 31 i art. 32
ustawy z dnia 21 grudnia 2000r. o dozorze technicznym {Dz.U. z 2022r. poz. 1514).

Szczegoly dotyczgce przeprowadzania badand okresowych:

— Badanie butli w zakresie rewiz]i zewnetrznej, rewizji wewnetrzne], préby cisnieniowej, sprawdzenia gwintu szyjki
butli oraz sprawdzenia zawordw, wykonywane jest w obecnoscl inspektora TDT z uwzglednieniem wytycznych
opisanych w pkt 51 6 instrukcji.

— Butle do badad przedstawiane sg w stanie umozliwiajacym w sposdb prawidtowy i sprawny przeprowadzenie
wymaganych czynnosci ~ zgodnie z pkt. 5.3.1 instrukcji.
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— Podczas przeprowadzania rewizji zewnetrznej, nalezy zwrdci¢ uwage poza wymaganiami okredlonymi w pkt 5.3
i pkt 6 instrukeji, na czytelnos$é oznaczef identyfikujgcych butle, w szczegdlnosci numeru fabrycznego.

Nie dopuszcza sie poprawiania nieczytelnego numeru na butli podczas przeprowadzania badaii okresowych

butli do gazow plynnych LPG.
Dopuszcza sie_nanoszenie zastepczych nr fabrycznych, zgodnie ze wzorem okreslonym w Zotgczniku nr 2 -

»Instrukcja znakowania butli spawanych stalowych wielokrotnego napefniania do gozu LPG (UN 1965)
indywidualnym numerem fabrycznym”,

— Kontrole gwintdw szyjki butli zaleca sie wykonywad przed hydrauliczng préba cishnieniowg, w szczegdlnosci w
przypadkach kiedy do wytworzenia cidnienia prébnego w butli, wykorzystuje sie potgczenie gwintowe butli.

— Whykonywanie pomlaru grubosci Scianek butli wykonywane Jest tylko w uzasadnionych przypadkach, t]. w
przypadku podejrzenia pocienienia scianki butli na skutek dziatania obrébki mechanicznej bad? uszkodzen
mechanicznych elementow butli. Jako warto$¢ odniesienia grubosci minimalnej scianek butli, nalezy stosowaé
wartodé wskazang w zatgezniku/wykazie badanych butli przekazywanym przez zaltad w dniu badania.

— Prdba cisnieniowa hutli powinna byé wykonywana tylko jako préba hydrauliczna, w ktdrej jako medium
uiywana jest ciecz niepalna, niekorodujaca z materiatem butli, Wykonanie préby cisnieniowe] z zastosowaniem
innego mediurﬁ, powinno by¢ uprzednio uzgodnione z TDT.

— Nanoszenie na butlg cechy inspektora potwierdzajace] pozytywny wynik badania, odbywa sie po zakoriczeniu z
wynikiem pozytywnym procesu badania butli wigcznie z hydrauliczng prébg cidnieniowg, sposéb znakowania

butli powinien byé zgodny z wymaganiami normy PN-EN 14894, wedtug ponizszego wzoru:

Cecha inspektora RR/MM RR

@ 22/09 32

Dopuszcza sie poniiszy sposéb znakowania, w przypadku butli ktdre majg ograniczone miejsce na naniesienie

oznaczenia {np. butle 11kg bez kotnierzowe produkcji ,Hipolit Cegielski” w Poznaniu)

@ 22/09

32
Pierwszy czton RR/MM oznacza cyfrowe okreélenie daty badania {rok/miesigc), drugi czton oznacza rok kolejnego

badania, przy czym badania butli wykonywane sg w okresach 10 letnich.

Nie dopuszcza sig nanoszenia ocznaczel na czeéci cisnieniowej butli. Preferowanym jest, aby ustali¢ z kazdym
zaktadem sposdb nanoszenia oznakowania na butle ze wskazaniem miejsc na butli. Docelowym sposobem jest
znakowanie butli na kotnierzu w okolicy tabliczki znamionowej, lub w migjscu wyznaczonym przez producenta. W
przypadku butli nie posiadajacych kolnierza, dopuszcza sie znakowanie na uchwytach lub na obreczy dolnej w
przypadku butli ,turystycznych”. Nie dopuszcza sie znakowania butli przed zakoriczeniem badania i usuwania oznaczen

w sposob ingerujgcy w elementy konstrukeyjne butli.

— Dopuszczalne jest aby proba szczelnodci zaworu zostata wykonana na stanowisku napetniania butli zgodnie z pkt
6.2 normy PN-EN 1440 oraz §23 rozporzadzenia Ministra Gospodarki z 6 wrzednia 1999r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy magazynowaniu, napetnianiu r rozprowadzania gazéw plynnych, w takim
przypadku nalezy w protokole z badania umiescié zapis o tresci:
~Badania zaworéw obejmowaly ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie szczelnosci zaworéw naleZy wykonaé na
stanowisku napefniania butli zgodnie z pkt. 6.2 normy PN-EN 1440 oraz § 23 rozporzgdzenia Ministra Gospodarki
z dnia 6 wrzesnia 1999 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy magazynowaniu, napeitnianiu i

rozprowadzaniu gazéw plynnych (Dz. U. z 1999 r. Nr 75, poz. 846 z péin. zm.}”
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a)
b)

d)
e)

10.

a)

Badanie zawordw powinno by¢ przeprowadzone w zakresie zgodnym z wymaganiami normy PN-EN 14912, do
badania powinna by¢ przedstawiona ilo$¢ zaworéw zgodna z iloscig butli badanych w danym dniu. Zawory do
badania mogg by¢ przedstawione po przeprowadzonym sprawdzeniu i wykonanym procesie renowacji przez
zaktad.

Z przeprowadzonego badania inspektor wystawia przy uiyciu Platformy Obrotu Butlami Gazowymi protokot
i decyzje.

Na kazdg butle po przeprowadzonym badaniu i jezeli to wymagane po wykonaniu procesu malowania, nalezy
nanies¢ naklejke z kodem QR, wygenerowang w programie Platforma Obrotu Butlami Gazowymi. Naklejke nalezy
umiesci¢ na butli w miejscu najmniej narazonym na uszkodzenia zwigzane z transportem i napetnianiem butli.
Preferowanym miejscem jest umieszczenie naklejki na dennicy gérnej, w poblizu tabliczki znamionowej butli po
zewnetrznej stornie kotnierza jezeli wystepuje. Wybierajac powierzchnie nalezy uwzgledni¢ mozliwos¢

prawidtowego umieszczenia kodu QR, z zachowaniem jego czytelnosci.

DOKUMENTY ZWIAZANE:

Akty prawne wymienione w pkt. 2 niniejszej Instrukcji.

Instrukcja 1J-06-01-01 — Instrukcja Badania zbiornikéw w tym cystern do transportu towardw niebezpiecznych.
Procedura PJ-12-01 — ,Sprawozdania i dokumenty z inspekcji”.

Procedura PJ-07-01 — ,Wyposazenie kontrolno-pomiarowe”.

Procedura PJ-09-01 — ,Wspdtpraca z klientem”.

ZALACZNIKI:
Zatacznik nr 1 - wzér ,Zatgcznik do protokotu badania zbiornikdw przenosnych z dnia ....”
Zatacznik nr 2 - ,Instrukcja znakowania butli spawanych stalowych wielokrotnego napetfniania do gazu LPG

(UN 1965) indywidualnym numerem fabrycznym”.

Gt

T o]

ranS.Dor.‘o 1W,EQNGY Sp ki
o, STA

f
U Tecmncz)D)

i
Ofr KUrOwskf

Rew. 2 Strona 11z 11



