WARUNKI TECHNICZNE

Kontrole specjalne wyciagi narciarskie

Wydanie 3, 2019



1. Wprowadzenie

a) Warunki majg na celu okreslenie wtasciwego trybu postepowania przy wykonywaniu
badan specjalnych kolei linowych.

W przypadku braku programu badan specjalnych oraz kryteriow akceptacji opracowanych
przez producenta kolei linowej nalezy badaé¢ elementy podlegajace zmgczeniu jak podano
w rozdziale 3.

b) Warunki techniczne obejmujg swoim zakresem:

- wytypowanie elementéw podlegajacych badaniu,
- wybor metody badawczej,
- kryteria akceptacji

c¢) Instrukcja obowigzuje w TDT.

d) Wyniki badan beda uznane przez TDT jezeli zostaly wykonane przez nizej wymienione
laboratoria:

- Laboratorium Transportowego Dozoru Technicznego w Krakowie

ul. Pocieszka 5, 31-408 Krakow, lub

-Laboratorium Badawcze Technicznych Srodkéw Transportu i Materialow

al. Mickiewicza 30, 30-059 Krakéw, lub

- Centrum Badan i Dozoru Gornictwa Podziemnego Sp. z o.0.,

Laboratorium Osrodka Rzeczoznawstwa i Dozoru Urzadzen Goérniczych ul. Fabryczna 20, 41-404
Mystowice

e) Osoby wykonujace badanie powinny posiada¢ aktualny certyfikat kompetencji zgodnie
z PN-EN ISO 9712:2012 w odpowiedniej metodzie badan.
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2. Dokumenty zwigzane

Rozporzadzenie Ministra Transportu Dz. U. nr 106 poz.717 z dnia 1 czerwca 2006r.

PN-EN ISO/IEC 17025:2018-02

Ogodlne wymagania dotyczace kompetencji laboratoriow

badawczych i wzorcujacych.

PN-EN ISO 9712:2012

Badania nieniszczace -- Kwalifikacja i certyfikacja personelu
badan nieniszczacych

PN EN ISO 17638:2017-01

Badanie nieniszczace spoin -- Badanie magnetyczno-proszkowe

PN-EN ISO 23278:2015-05

Badanie nieniszczace spoin -- Badanie magnetyczno-proszkowe
spoin -- Poziomy akceptacji

PN-EN 10228-1:2016-07

Badania nieniszczace odkuwek stalowych. Cze$¢ 1:Badania
magnetyczno-proszkowe

PN-EN ISO 3452-1:2013-08

Badania nieniszczace -- Badania penetracyjne -- Cze$¢ 1: Zasady
ogolne

PN-EN ISO 23277:2015-05

Badania nieniszczace spoin -- Badania penetracyjne -- Poziomy
akceptacji

PN-EN ISO 3059:2013-06

Badania nieniszczace -- Badania penetracyjne i badania
magnetyczno-proszkowe -- Warunki obserwacji

PN-EN 10228-3:2016-07 Badania nieniszczace odkuwek stalowych —  Badanie
ultradzwigkowe  odkuwek ze stali  ferrytycznych Iub
martenzytycznych

PN-EN 13018:2016-04 Badania nieniszczace -- Badania wizualne -- Zasady ogolne

PN-EN ISO 17637:2017-02 Badania nieniszczace zlaczy spawanych -- Badania wizualne

zkaczy spawanych

PN-EN 12927:2019-07

Wymagania bezpieczenstwa dla osobowych kolei linowych --
Liny

3. Wykonanie badan i ocena wynikow

3.1 Wprzegta

a) wprzegta state WN
Pozycja Element Metoda | Zakres kontroli | Kryteria akceptacji
1 Szczgka stala 100% Brak wskazan,
. . uszkodzen
MT powierzchni mechanicznych
2 Szczgka ruchoma zZewnetrznej ( ¥
i deformacji
b) wprzegta roztaczne (wyprzggane) WN
Pozycja Element Metoda | Zakres kontroli | Kryteria akceptacji
1 Tuleja wprzegla 100% Brak WSkaZ?ﬁ’
. . uszkodzen
MT powierzchni .
2 Uchwyt tulei zewnetrznej me chamczn}./f:h
i deformacji
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3.2 Zawiesia urzadzen holujacych

Nalezy zbada¢ w zaleznos$ci od konstrukeji urzgdzenia holujacego:

Pozycja Element Metoda | Zakres kontroli | Kryteria akceptacji
Brak wskazan ,
o , ,
1 Glowica drazka zawiesia MT 100% polaczen usqudzen
spawanych mechanicznych
1 korozji
100% Brak peknig¢,
) Dragek zawiesia Ogl@dzmﬁy dost@pnych usqudzen
wizualne™ | potgczen mechanicznych
spawanych 1 korozji

* - w przypadku podejrzenia wystgpowania pgknigcia nalezy wykona¢ badanie magnetyczno-proszkowe.

3.3 Koto napedowe

Nalezy zbada¢ nastepujace elementy kota napedowego:

Pozycja Element Metoda Zakres kontroli | Kryteria akceptacji
100%
d;s tZI; relzch Brak wskazan ,
Potaczenia spawane kota pota uszkodzen
1 MT spawanych .
napedowego mechanicznych
w obszarze  korozii
piasty i obrgczy J
kota
3.4 Koto przewojowe
Nalezy zbadaé nastepujace elementy kota przewojowego:
Pozycja Element Metoda Zakres kontroli | Kryteria akceptacji
100%
dgls t((;:};ggch Brak wskazan ,
Potgczenia spawane kota pota uszkodzen
1 . MT spawanych hani h
przewojowego mechanicznyc
W obszarze  korozi
piasty i obrgczy J
kota
3.5 Stacja napedowa
Nalezy zbada¢ nastepujace elementy stacji napedowe;:
Pozycja Element Metoda Zakres kontroli Kryteria akceptacji
Potaczenia spawane 50% dostepnych Brils(z‘ljsl(;zez:zn ’
1 konstrukcji no$ne;j stacji MT polaczen mechanicznveh
napedowej spawanych™ : korozjiy
Klasa jakosci 4
. PN-EN 10228-3
’ . UuT Badanie od czota (brak nicciggtosci
2 Wat glowny przektadni eksploatacyinych)
MT" 100% powierzchni Brak wskazan ,
zewnetrznej uszkodzen
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mechanicznych
i korozji

* - badania MT (tylko na zdemontowanym elemencie) wykonywaé w przypadku braku mozliwo$ci wykonania
badan UT lub gdy wyniki badania UT sa niejednoznaczne. Decyzj¢ o mozliwo$ci wykonania badan UT
podejmuje laboratorium przeprowadzajace badania. Obligatoryjnie badanie metoda MT nalezy wykonaé
w przypadku wymiany tozyska lub innej naprawy zwigzanej z demontazem elementéw napgdu.

** - Rozszerzone w przypadku wad do 100%

3.6 Stacja przewojowa (napinajaco — przewojowa)
Nalezy zbada¢ nastepujace elementy stacji przewojowe;j:

Pozycja Element Metoda Zakres kontroli Kryteria akceptacji
Potaczenia spawane 50% dostgpnych Brak wskaza}n ’
o . , uszkodzen
1 konstrukcji no$nej stacji MT polaczen .
rZEWOjOWEej spawanych™* mechanicznych
p 1 korozji
Klasa jakosci 4
UT Badanie od czota PN-EN 19228_,3.
(brak niecigglosci
, . eksploatacyjnych)
2 Os kota przewojowego Brak wskazan .
. 100% powierzchni uszkodzen
MT . .
zewnetrznej mechanicznych
1 korozji
Klasa jakosci 4
UT Badanie od czota PN-EN 19228_,3.
(brak nieciaggtosci
3 Osie (sworznie) kot uktadu eksploatacyjnych)
napinania Brak wskazan ,
MT™ 100% powierzchni uszkodzen
zewnetrznej mechanicznych
i korozji

* - badania MT (tylko na zdemontowanym elemencie) wykonywa¢ w przypadku braku mozliwosci wykonania
badan UT lub gdy wyniki badania UT sa niejednoznaczne. Decyzj¢ o mozliwosci wykonania badan UT
podejmuje laboratorium przeprowadzajace badania. Obligatoryjnie badanie metoda MT nalezy wykonaé
w przypadku wymiany tozyska lub innej naprawy zwigzanej z demontazem kota przewojowego.
** - Rozszerzone w przypadku wad do 100%
*#% _ badania MT (tylko na zdemontowanym elemencie) wykonywa¢ w przypadku braku mozliwosci
wykonania badan UT lub gdy wyniki badania UT sg niejednoznaczne. Decyzj¢ o mozliwosci wykonania badan
UT podejmuje laboratorium przeprowadzajace badania.

- w przypadku urzadzen eksploatowanych powyzej 25 lat bez dotychczasowych badan
powierzchniowych osi kot uktadu napinania nalezy wykona¢ badania MT wszystkich osi po demontazu
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3.7 Baterie krazkéw

Nalezy zbadaé nastepujace elementy baterii krgzkow:

Pozycja Element Metoda Zakres kontroli Kryteria akceptacji
Gtowne potaczenia spawane . 100% Brak p(—;km(—?c,
1 elementoéw konstrukeji baterii Ogle;dzm*}i dost(—;pnych usqudzen
Krazkow wizualne™ | polaczen mec.hanlcz.r?ych
spawanych 1 korozji
Klasa jakosci 4
UT™ Badanie od PN-EN 10228-3
czota (brak niecigglosci
) Osie (sworznie) glownego eksploatacyjnych)
mechanizmu obrotowego Brak wskazan ,
MT" 100% uszkodzen
powierzchni mechanicznych
i korozji

* - w przypadku urzadzen eksploatowanych powyzej 25 lat bez dotychczasowych badan powierzchniowych osi
mechanizmu obrotowego baterii krazkéw nalezy wykona¢ badania MT wszystkich osi po demontazu.

- w przypadku urzadzen -eksploatowanych powyzej 15 lat bez dotychczasowych badan
powierzchniowych osi mechanizmu obrotowego baterii krazkow nalezy wykona¢ badania MT najbardziej
obcigzonych osi na trasie po ich demontazu w przypadku wykrycia wad nalezy rozszerzy¢ badania MT do
100%.

** - w przypadku podejrzenia wystgpowania niecigglosci nalezy wykona¢ badanie magnetyczno-proszkowe.
**% _ w przypadku braku mozliwoéci wykonania badan UT lub gdy wyniki badania UT sa niejednoznaczne
nalezy wykona¢ badanie MT. Decyzj¢ o mozliwosci wykonania badan UT podejmuje laboratorium
przeprowadzajace badania.

3.8 Lina
Lina no$no-napgdowa:
W przypadku braku aktualnych badan liny no$no-napgdowej nalezy wykona¢ badanie MRT calej

liny wraz z zaplotem.

Pozycja Element Metoda Zakres kontroli | Kryteria akceptacji
1 Lina i potaczenie linowe MRT 100% lina PN-EN 12927-8
3.9 Podchwyty
Pozycja Element Metoda Zakres kontroli | Kryteria akceptacji
. 100% dostepne;j Brak pgknigc
1 Na bateriach kragzkoéw linowych Ogl(;dzmz/ powierzchni i uszkodzen
wizualne . .
Zewnetrznej mechanicznych
5 . ~—
Na kotach napgdowych i Ogledziny 100% .doste;pl?e] Brak p(—;km(—;’c
2 . - . powierzchni i uszkodzen
przewojowych wizualne . )
zewnetrznej mechanicznych

* - w przypadku podejrzenia wystepowania nieciggltosci lub §ladow jazdy liny po podchwycie nalezy wykonad
badanie magnetyczno-proszkowe.
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3.10 Podpory
Nalezy zbada¢ nastepujace elementy podpoér trasowych:

Pozycja Element Metoda Zakres kontroli Kryteria akceptacji
50% dostepnych BTSI{ZESI(E;%C
1 Gtlowica podpory VT** polaczen ’ .
spawanych* mechanicznych
P i korozji
Brak wskazan ,
100% dostepnych uszkodzeh
2 Podstawa podpory MT potaczen .
spawanych mechanicznych
i korozji

* - Rozszerzone do 100% w przypadku wad,

** - w przypadku podejrzenia wystgpowania nieciaglosci nalezy wykona¢ badanie magnetyczno-proszkowe
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